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本标准是依据国家安全生产法律法规及行业标准规范，充分借鉴和吸收国内、外安全风险管理相关标准和现代安全风险管理理念，融合安全生产标准化等相关要求，结合辽宁省粉尘涉爆企业安全生产实际及《企业安全风险分级管控和隐患排查治理通则》（DB21/T 3275）编制而成。 
本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。 
本标准由辽宁省应急管理厅提出并归口。
本标准主要起草单位：东北大学。
本标准参与起草单位：沈阳特种设备检测研究院、沈阳建筑大学。
本文件主要起草人：苑春苗、李刚，钟圣俊，庞磊，吴晓煜、李畅、潘超、刘正东、王殿海、于中杰。
本标准实施后，任何单位和个人如有问题和意见建议，均可以通过来电和来函的方式进行反馈，我们将及时答复并认真处理，根据实际情况依法进行评估及复审。
辽宁省应急管理厅：沈阳市皇姑区北陵大街45-1号，024-86907739。
DB21/ XXXXX—XXXX
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III
粉尘涉爆企业安全风险分级管控和隐患排查治理
实施细则

[bookmark: _Toc84840934]1范围
本标准规定了构建粉尘涉爆企业双重预防机制的基本要求、安全风险分级管控、隐患排查治理及持续改进等。 
本标准适用于辽宁省行政区域内粉尘涉爆企业的安全风险分级管控和隐患排查治理工作。
[bookmark: _Toc84840935]2规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，该日期对应的版本适用于本文件，不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GBT15604 粉尘防爆术语
GB15577粉尘防爆安全规程
GB12476.1可燃性粉尘环境用电气设备第1部分：通用要求
GB/T3836.15爆炸性环境第15部分：电气装置的设计、选型和安装
GB50058爆炸危险环境电力装置设计规范
GB50016建筑设计防火规范
GB17269 铝镁粉加工粉尘防爆安全规程
AQ4272 铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范
GB32276 纺织工业粉尘防爆安全规程
GB19881 亚麻纤维加工系统粉尘防爆安全规程
GB18245 烟草加工系统粉尘防爆安全规程
AQ4228 木材加工系统粉尘防爆安全规范
GB19081 饲料加工系统粉尘防爆安全规程
GB17440 粮食加工、储运系统粉尘防爆安全规程
AQ4232 塑料生产系统防尘防爆规范
AQ4273 粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范
GB 16543 高炉喷吹烟煤系统防爆安全规程
GB 50295 水泥工厂设计规范
GB 50630 有色金属工程设计防火规范
GB 50029 压缩空气站设计规范 
GB 50053 20kV及以下变电所设计规范
GB 4387 工业企业厂内铁路、道路运输安全规程
DB21/T 3182 特种设备安全风险分级管控和隐患排查治理实施细则 
GB 6441 企业职工伤亡事故分类 
GB/T 13861 生产过程危险和有害因素分类与代码 
GB/T 11651 个体防护装备选用规范 
GB 18218 危险化学品重大危险源辨识
GB/T 27921风险管理 风险评估技术
GB/T 24353 风险管理 原则与实施指南
DB21/T 3275企业安全风险分级管控和隐患排查治理通则
《工贸行业可燃性粉尘作业场所工艺设施防爆技术指南（试行）>的通知》（安监总厅管四〔2015〕84号）
《工贸行业较大危险因素辨识与防范指导手册》（安监总管四〔2016〕68号）
《工贸行业重大生产安全事故隐患判定标准》（安监总管四〔2017〕129号）
关于印发淘汰落后安全技术工艺、设备目录（2016年）的通知（安监总科技[2016]137号）
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下列术语与定义适用于本文件。
3.1 
可燃性粉尘 combustible dust
在大气条件下，能与气态氧化剂（主要是空气）发生剧烈氧化反应的粉尘、纤维或者飞絮。
3.2 
粉尘涉爆企业enterprises handling combustible dusts
存在可燃性粉尘爆炸危险的冶金、有色、建材、机械、轻工、纺织、烟草、商贸等工贸企业。
3.3 
危险源辨识单元 unit for hazard source analysis 
为危险源识别和安全风险评估确定的区域、部位、设备设施以及在区域、部位、设备设施实施的作业活动，或者以上两者的组合。 
3.4 
三种状态 three states 
人员行为和生产设施的正常状态、异常状态、紧急状态。 
3.5 
三种时态 three tenses 
在系统寿命周期内的过去时态、现在时态和将来时态。
3.6 
固有风险 inherent risk 
在实施降低风险措施前存在的安全风险。 
3.7 
残余风险 residual risk 
在实施降低风险措施后仍然存在的安全风险。 
3.8 
安全风险分级管控 risk grading control and management of safety 
根据安全风险不同级别、所需管控资源、管控能力及管控措施复杂和难易程度等因素而确定不同管控层级的安全管理方式。
3.9 
事故隐患 hidden danger of accident 
生产经营单位违反安全生产法律、法规、规章、标准、规程和安全生产管理制度的规定，或者因其他因素在生产经营活动中存在可能导致事故发生的人的不安全行为、物的危险状态、场所的不安全因素和管理上的缺陷。 
3.10 
隐患排查治理 identifying and eliminating of hidden hazard 
企业组织安全生产管理人员、工程技术人员、岗位员工以及其他相关人员依据国家法律法规、标准和企业管理制度，采取一定的方式和方法，对照风险分级管控措施的有效落实情况，对本单位的事故隐患进行排查、消除或控制的工作过程。 
3.11 
重大事故隐患 major hidden danger of accident 
危害和整改难度较大，需要全部或者局部停产停业，并经过一定时间整改治理方能消除的隐患，或者因外部因素影响致使生产经营单位自身难以消除的隐患，简称重大事故隐患。
3.12 
触发事件 trigger events 
危险升级为事故时所需要的事件或者条件。
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4.1 工作组织与职责 
4.1.1 粉尘涉爆企业主要负责人应牵头组织双重预防机制建设并履行以下工作职责： 
——贯彻执行上级双重预防机制工作有关要求； 
——明确各部门、岗位安全风险管控和隐患排查治理职责； 
——确保建立、实施、保持和持续改进双重预防机制所需要的资源； 
——研究和批准双重预防机制建设工作方案； 
——调度、督促及检查考核双重预防机制建设工作情况； 
——督促落实重大安全风险和重大事故隐患上报； 
——及时处理涉及双重预防机制建设的重大问题。
4.1.2 粉尘涉爆企业应成立安全风险管控和事故隐患排查治理双重预防机制建设领导小组，领导小组可依托于安全生产委员会。领导小组主要职责包括重大事项决策、工作文件审定、投入保障、监督考核以及与政府相关部门沟通衔接等。
4.1.3 粉尘涉爆企业各部门及管理人员依据各自职责，在双重预防领导小组领导下开展安全风险管控和隐患排查治理工作。 
4.1.4粉尘涉爆企业各岗位从业人员应具备参与岗位安全风险辨识、评估和管控，以及隐患排查治理的能力，履行岗位安全风险管控和隐患排查职责。
4.2 培训教育 
4.2.1 粉尘涉爆企业应围绕双重预防机制建设与运行分阶段开展针对性培训教育。 
——双重预防机制建设期应开展专题培训。 
——双重预防机制运行期应纳入年度培训计划。 
4.2.2 粉尘涉爆企业应针对双重预防工作职责分层次开展培训教育。 
——领导层培训以责任意识为主题，主要内容包括双重预防机制的工作背景、法规、政策文件及标准规范的要求、工作职责、基础概念与理论知识等。 
——专业技术人员培训以知识和技能为主题，主要内容包括双重预防机制相关标准规范、基础概念与理论、规范建设流程及内容、粉尘爆炸风险辨识、评估与控制技术、隐患排查治理闭环管理和过程管理要求等。 
——全员培训以提升粉尘爆炸风险意识和参与岗位风险管控和隐患排查能力为主题，主要内容包括风险管理理念、安全风险管控责任、岗位风险辨识和管控清单、隐患排查事项等。 
4.2.3 粉尘涉爆企业应强化培训过程管理及其资料归档。
4.3 构建工作体系 
4.3.1 粉尘涉爆企业应从领导、组织、资源等方面保障系统化、规范化及常态化的双重预防工作机制的建设和运行。 
4.3.2 粉尘涉爆企业应以安全风险管控为主线建立并完善双重预防机制相关责任制度、管理制度、作业指导书等，规范风险辨识、评估、分级管控和隐患排查治理工作。 
4.3.3 粉尘涉爆企业应根据双重预防机制建设需要完善责任制度和管理制度。 
4.3.4 粉尘涉爆企业应制定双重预防机制作业指导书，主要包括危险源辨识作业指导书、安全风险评估和分级管控作业指导书、隐患排查治理作业指导书、管理评审作业指导书等。 
——危险源辨识作业指导书主要内容包括危险源辨识的范围、危险源辨识单元划分、危险源辨识的步骤、方法及记录表单等。 
——安全风险评估和分级管控作业指导书主要内容包括安全风险评估方法的选择、风险评估的步骤及记录表单等；安全风险分类、分级的准则，分层、分专业管控确定原则，现有管控措施评估、改进的管控措施及记录表单等。 
——隐患排查治理作业指导书主要内容包括隐患排查范围、形式、内容及治理、核销的要求及记录表单等。 
——管理评审作业指导书主要内容包括审核计划、内容及报告编制要求等。
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5．1危险源辨识单元划分 
5.1.1 粉尘涉爆企业应系统、全面、无遗漏地进行危险源辨识，从自然条件、总图布置、作业环境、工艺流程、设备设施、作业活动、安全管理等方面进行辨识，覆盖全部场所和区域，包括承包商占用的场所和区域。 
5.1.2 粉尘涉爆企业应根据实际情况将本单位划分为若干个危险源辨识单元，宜综合以下原则划分危险源辨识单元： 
——按照布置的相对独立性划分； 
——按照设备设施的功能划分； 
——检修维修作业宜单独划分； 
——涉及可燃粉尘作业、有限空间、动火、高处作业等较大危险作业的应单独划分； 
——企业认为需要特殊考虑的危险源辨识单元。 
5.1.3 木材加工、烟草加工、铝镁等金属制品加工、亚麻纤维加工、饲料加工、粮食加工与储运、塑料生产等行业生产工艺宜参照 AQ4228、AQ18245、AQ4272、GB17269、GB19881、GB19081、GB17440、AQ4232等标准规范；炼铁厂高炉喷吹烟煤系统、水泥厂煤粉制备系统、有色金属工业煤粉制备系统等涉及煤粉制备的工艺宜参照GB 16543、GB 50295、GB50630等标准规范，结合实际工序、作业活动划分危险源辨识单元。
5.1.4 可燃粉尘的除尘或收集系统应参照AQ4273单独划分危险源辨识单元，示例见《木粉尘除尘系统危险源辨识单元划分》（附录 A）。 
5.1.5气体介质供应、供配电、厂内运输等公共部分宜参照GB 50029、GB 50053、GB4387等标准规范并结合功能、布置的独立性等特点划分危险源辨识单元。
5.2 危险源辨识 
5.2.1 粉尘涉爆企业应针对各个危险源辨识单元统计设备设施信息并编制《设备设施清单》（附录 B.1），分解作业活动的各个步骤并编制《作业活动清单》（附录 B.2），涉及特种设备的应按照 DB21/T 3182单独编制特种设备基本信息表。 
5.2.2 对于各个危险源辨识单元，宜按照以下步骤进行危险源辨识： 
——系统查找危险源辨识单元中涉及的可燃粉尘等危险物质、能量或能量载体。粉尘爆炸危险性不确定的，应委托有检测检验能力的机构确定其爆炸特性； 
——参照GB 6441、GB/T 13861从人的不安全行为、物的不安全状态、不良环境和管理缺陷等方面分析危险物质、能量或能量载体存在的方式、转移途径及其变化规律，分析过程应充分考虑危险源的三种状态和三种时态。 
——对照GB 6441列出危险源辨识单元可能存在的安全风险（事故）类型。 
——结合危险源分析清晰描述诱导安全风险的触发事件，应覆盖《工贸行业较大危险因素辨识与防范指导手册》涉及的所有较大危险因素。 
5.2.3 粉尘涉爆企业生产过程中的危险源辨识宜采用工作危害分析法（JHA），对于生产设备设施的危险源辨识宜采用故障模式与影响分析法（FMEA）、事件树分析法（ETA）及故障树分析法（FTA）或以上方法的组合。 
5.2.4 粉尘涉爆企业应将危险源辨识的结果填入《安全风险辨识和管控清单》（附录 C）。 
5.2.5 粉尘涉爆企业应依据 GB18218 进行危险化学品重大危险源的辨识与分级。
5.3 安全风险评估 
5.3.1 粉尘涉爆企业应对辨识出的各项安全风险类型进行安全风险评估，分别确定其固有风险等级和残余风险等级。 
5.3.2 粉尘涉爆企业安全风险评估应依据 GB/T 27921 采取定性、定量或定性与定量结合的方法： 
——安全风险评估宜采用风险矩阵法（LS）(附录D)，也可采用作业条件危险性分析法（LEC）(附录E)； 
——已有粉尘爆炸风险评估标准的，按其执行；
——存在危险化学品重大危险源的应采用定量风险评估； 
——特种设备安全风险评估应执行DB21/T 3182；
——企业已建立风险评估标准并且取得行业内或专业机构认可的，按其执行。 
5.3.3 粉尘涉爆企业对存在较大及以上固有安全风险的危险源辨识单元宜采用仿真模拟软件进行评估。 
5.3.4 粉尘涉爆企业同一危险源辨识单元存在多种安全风险类别时（如粉尘爆炸、料堆坍塌窒息同时发生），其安全风险等级应为各种风险的综合评估结果。 
5.3.5 粉尘涉爆企业采用各种安全评估方法得出的安全风险等级应合理对应到重大风险、较大风险、一般风险和低风险四个等级，安全风险分级和可接受水平、色标对应关系见表 1。 
表1 安全风险分级对照表 
	风险等级 
	可接受水平 
	色标 
	风险评估结果对应等级 

	
	
	
	作业条件危险性评价法 
	风险矩阵法 

	
	
	
	危险性分值 
	危险程度 
	

	重大风险 
	不可接受 
	红色 
	＞320 
	极其危险 
	一级 

	较大风险 
	不可接受 
	橙色 
	160-320 
	高度危险 
	二级 

	一般风险 
	可接受 
	黄色 
	70-160 
	显著危险 
	三级 

	低风险 
	可接受 
	蓝色 
	＜70 
	可能危险 
	四级 


5.3.6 符合下列情形之一的，其固有风险等级应当确定为重大风险： 
——现场作业人员9人及以上的涉爆粉尘场所、油漆作业区； 
——危险化学品重大危险源；
——涉及淘汰落后安全技术工艺、设备目录的，参见《关于印发淘汰落后安全技术工艺、设备目录（2016年）》等； 
——安全风险评估方法得出的重大风险； 
——企业认为应当作为重大风险管控的。 
5.3.7 符合下列情形之一的，其固有风险确定为较大安全风险： 
——危险源辨识单元涉及《工贸行业较大危险因素辨识与防范指导手册》中的安全风险类型（易发生的事故类型）且评估结果不属于重大风险的。 
——经安全风险评估结果为较大风险的； 
——企业认为应当作为较大风险管控的。 
5.3.8 粉尘涉爆企业应针对危险源辨识单元比较不同安全风险类型的安全风险水平，并将评估出的最高风险作为该危险源辨识单元的安全风险级别。
5.4 安全风险管控 
5.4.1 粉尘涉爆企业应参照 GB/T 24353 制定安全风险管控方针，选择规避、减轻、转移或接受风险。 
5.4.2 粉尘涉爆企业应根据安全生产法律、法规、规章、标准、规程的规定，从工程技术、安全管理、人员培训、个体防护、应急处置等方面改进和完善安全风险控制措施。
5.4.3工程技术应以符合现行国家和行业标准规范和安全规程为最低标准，按照预防、控制、应急的顺序完善工程技术措施。
5.4.4 可燃性粉尘作业场所工程技术防爆措施应参照《《工贸行业可燃性粉尘作业场所工艺设施防爆技术指南》等标准规范要求，从建筑物结构与布局、防止粉尘层与粉尘云着火、粉尘爆炸的工艺技术控制、电气设备、除尘系统等方面综合提出。
5.4.5 存在粉尘爆炸危险的工艺设备，应合理采用泄爆、抑爆、隔爆、抗爆中的一种或多种控爆方式组合的形式。
5.4.6 粉尘爆炸危险场所用电气设备应参照GB12476.1、GB/T3836.15、GB50058等标准规定，规范选用与爆炸危险场所相适应的防爆型电气设备。
5.4.7安全管理应制定和完善责任规章制度、岗位安全技术规程及安全操作规程并严格落实，安全管理制度内容至少包含以下方面：
——粉尘爆炸风险辨识评估和管控制度； 
——粉尘爆炸事故隐患排查治理制度； 
——粉尘作业岗位安全操作规程制度； 
——粉尘防爆专项安全生产教育和培训制度； 
——粉尘清理和处置制度； 
——除尘系统和相关安全设施设备运行、维护及检修、维修管理制度；
——粉尘爆炸事故应急处置和救援。
5.4.8 粉尘清理制度内容应包括清理范围、清理方式、清理周期、责任人员等，并在相关粉尘爆炸危险场所醒目位置张贴；清扫范围应包括所有可能沉积粉尘的区域（包括粉料贮存间）及设备设施的所有部位，粉尘作业区域应每班清理，并做好清理记录（附录F粉尘清理记录表）；
5.4.9 检修过程管理制度应要求定期对粉尘爆炸危险场所中的设备传动装置（齿轮、滑轮、胶带运输机托辊、轴承等）、润滑系统以及除尘系统、电气设备等进行检修维修，并实行专项作业审批（附录G粉尘爆炸危险场所检修作业审批表）；
5.4.10除尘系统及抑爆、泄爆、隔爆及火花探测器等安全装置应定期检验检查和维护保养，并做好记录（附录H 除尘系统及粉尘防爆安全设备设施维护记录表），制度中应要求检修前停止所有设备运转，清洁检修现场地面和设备表面沉积的粉尘，检修部位与非检修部位应保持隔离，检修部位与非检修部位应保持隔离，检修区域内所有的泄爆口处应无任何障碍物，禁止使用铁质等易发生火花的检修作业工具；
5.4.11 检修过程如涉及动火作业，应设专人监护，应遵守下列规定：
——由安全生产管理负责人批准并取得动火审批作业证；
——动火作业前，应清除动火作业场所10m范围内的可燃粉尘并配备充足的灭火器材；——动火作业区段内涉粉作业设备应停止运行；
——动火作业的区段应与其他区段有效分开或隔断；
——动火作业后应全面检查设备内外部，确保无热熔焊渣遗留，防止粉尘阴燃；
——动火作业期间和作业完成后的冷却期间，不应有可燃粉尘进入明火作业场所；
——不应任意变更或拆除防爆设施，如有变更，应重新进行检测核算，直至符合相关规定。
5.4.12培训教育应落实主要负责人、安全生产管理人员、从业人员、特种作业人员以及承包商等的安全教育培训。未经教育培训合格的，不得上岗作业。培训的时间、内容及考核等情况应如实记录，并纳入员工教育和培训档案。 
5.4.13个体防护应配备与作业岗位适应的个体防护装备，参见GB/T11651。 
5.4.14应急处置应落实针对风险类型的应急预案、演练与评估、队伍及物资器材等，并将应急预案的制定、演练情况记录等归档。火灾或粉尘爆炸事故发生后，应立即启动应急响应并疏散全部作业人员至安全场所，不得采用可能引起扬尘的应急处置措施。
5.4.15 粉尘涉爆企业应按照安全风险类型和等级分层、分专业落实安全风险管控职责；安全风险管控层级确定宜参照表2确定；安全风险管控的责任部门宜依据触发事件的业务归属确定。常见触发粉尘爆炸事故的点燃源类触发事件分析样例见附录I。
表2 安全风险管控层级确定表 
	固有风险/残余风险 
	重大风险 
	较大风险 
	一般风险 
	低风险 

	重大风险 
	主要负责人
	分管负责人 
	部门级 
	

	较大风险 
	 
	分管负责人 
	部门级 
	 

	一般风险 
	 
	 
	部门级 
	岗位级 

	低风险 
	 
	 
	 
	岗位级 


5.4.16 粉尘涉爆企业应根据运行情况和危险有害因素变化动态评估、调整风险等级和管控层级： 
——存在隐患的场所、部位、作业应提级管控； 
——较大以上风险区域的检修、维修作业宜提级管理； 
——多专业协同作业宜提级管理； 
——交叉作业宜提级管理，粉尘爆炸危险场所禁止交叉作业； 
——企业认为应当提级管控的情形。 
5.4.17 粉尘涉爆企业重大安全风险管控应由主要负责人组织实施，宜包括以下主要内容： 
——基于过程和风险制定管控措施明确的专项管控方案； 
——落实责任确保执行； 
——实施绩效评估。 
5.4.18 粉尘涉爆企业应对重大安全风险汇总并登记造册，上报属地负有安全生产监督管理职责的部门。 
5.4.19 粉尘涉爆企业应依据安全风险评估的结果分别绘制固有风险和残余风险安全风险分布图、安全风险比较图。 
5.4.20 粉尘涉爆企业各管控层级应有与管控范围相对应的安全风险分布图和管控清单。 
5.4.21 粉尘涉爆企业应利用信息化技术推动本单位风险分级管控信息化建设，将安全风险清单、安全风险图等资料电子化，建立并及时更新安全风险数据库。
5.5 安全风险公告警示 
5.5.1 粉尘涉爆企业应针对辨识评估出的安全风险，通过安全风险教育和技能培训等，如实告知包括管理者在内的各岗位人员及承包商粉尘作业岗位和场所存在的粉尘爆炸危险因素、防范措施及事故应急措施，使其掌握风险管控措施并落实到位，并在粉尘爆炸危险场所入口等显著位置张贴粉尘爆炸安全风险告知牌，样例见附录J1。
5.5.2企业应在粉尘爆炸危险场所的出入口、生产区域及重点危险设备设施等部位，设置显著的安全警示标识。粉尘爆炸危险警示标识见附录J2。
[bookmark: _Toc84840939]6隐患排查治理
6.1 隐患排查计划 
6.1.1 粉尘涉爆企业安全管理主管部门应结合单位组织结构特点和《隐患排查类型》（附录 K）制定隐患排查计划，分解隐患排查任务并明确时限、范围及绩效考核等要求。 
6.1.2 粉尘涉爆企业各部门应结合重点时段及节假日、事故信息、复产复工、安全生产工作部署等，根据排查任务、部门职责编制日常、专业性、综合性及季节性《隐患排查项目清单》（附录 L），明确和细化事故隐患排查事项、具体内容、排查周期及责任人。 
6.1.3 粉尘涉爆企业隐患排查内容应具体、明确，其依据包括但不限于以下方面： 
——安全风险辨识与管控清单； 
——企业内部和外部事故信息； 
——持续改进的要求； 
——安全生产工作部署的具体要求。 
6.1.4 粉尘涉爆企业应根据危险源辨识单元的安全风险等级确定隐患排查的周期及责任人，宜按照以下要求开展： 
——主要负责人每年至少参加1次较大风险、重大风险隐患排查； 
——分管负责人每年至少参加2次较大风险、重大风险隐患排查； 
——各生产部门每季度至少组织1次本单位的全面的隐患排查； 
——各专业管理部门每季度至少组织1次本专业系统的隐患检查。 
——岗位员工开展日常隐患排查。 
6.2 事故隐患排查 
6.2.1 粉尘涉爆企业应按照事故隐患排查清单组织事故隐患排查，并确定事故隐患的等级。 
6.2.2 粉尘涉爆企业应明确事故隐患等级判定标准，重大隐患依据现行《工贸行业重大生产安全事故隐患判定标准》及消防、特种设备等专业监管部门的有关标准和规定判定。 
6.2.3 粉尘涉爆企业对排查出的事故隐患，应当根据事故隐患等级判定标准明确隐患等级并如实记录。 
6.2.4 粉尘涉爆企业必须将排查出的隐患进行告知，告知内容包括隐患名称、位置、不符合状况、等级、治理措施、期限、临时措施及整改前注意事项等。 
6.3 事故隐患治理 
6.3.1 粉尘涉爆企业应按照职责分工实施隐患监控和治理，宜由安全管理主管部门向隐患整改业务归属部门发出《隐患整改通知单》（附录M）。 
6.3.2 对于重大事故隐患，应立即向企业主要负责人和负有安全生产监督管理职责的部门报告。粉尘涉爆企业重大事故隐患的报送内容应当包括以下内容： 
——隐患的现状及其产生原因； 
——隐患的危害程度和整改难易程度分析； 
——隐患的治理方案。 
6.3.3 对于一般事故隐患，由粉尘涉爆企业（班组、车间、专业部门等）负责人或者有关人员及时组织整改。 
6.3.4 对于重大事故隐患，由粉尘涉爆企业主要负责人组织制定并实施隐患治理方案。隐患治理方案应当包括以下内容： 
——治理的目标和任务； 
——采取的方法和措施； 
——经费和物资的落实；
——负责治理的机构和人员； 
——治理的时限和要求； 
——安全措施和应急预案。 
6.3.5 粉尘涉爆企业在事故隐患治理过程中，应当采取相应的安全防范措施。事故隐患排除前或者排除过程中无法保证安全的，应当从危险区域内撤出作业人员，并疏散可能危及的其他人员，设置警戒标志，暂时停产停业或者停止使用相关设施、设备；对暂时难以停产或者停止使用后极易引发生产安全事故的相关设施、设备，应当加强维护保养和监测监控。 
6.4 隐患治理验收 
6.4.1 粉尘涉爆企业应按照隐患级别组织相关人员及时对已完成治理的隐患进行验收，并填写《隐患整改复查验收单》（附录 N）。 
6.4.2 粉尘涉爆企业对重大事故隐患治理的情况评估，应组织本单位的技术人员和专家或者委托依法设立的为安全生产提供技术、管理服务的机构进行。 
6.4.3 对于排查出的重大隐患，粉尘涉爆企业完成治理并经评估后符合安全生产条件的，应当向应急管理部门提出恢复生产经营的书面申请，经审查同意后，方可恢复生产经营。申请材料应当包括治理方案的内容、项目和治理情况评估报告等。 
6.4.4 粉尘涉爆企业应及时将隐患排查治理情况录入负有安全生产监督管理职责部门要求的安全生产综合信息平台，全过程上报隐患排查治理情况。 
6.4.5 粉尘涉爆企业的重大隐患排查治理情况应向从业人员通报。 
6.4.6 粉尘涉爆企业应将隐患排查过程资料归档，归档资料包括隐患排查计划、隐患排查清单、隐患整改通知单、隐患治理方案、隐患验收单以及重大隐患相关资料等，并形成《事故隐患排查治理台账》（附录 O）。 
[bookmark: _Toc84840940]7 持续改进 
7.1 管理评审 
7.1.1 粉尘涉爆企业应定期开展系统性管理评审，持续监控安全风险管控、隐患排查治理效果。 
7.1.2 粉尘涉爆企业的管理评审由负责双重预防机制建设工作的部门组织实施，时间间隔不应超过12个月，并编制评审报告。评审报告应包括以下内容： 
——目标； 
——制度化管理； 
——教育培训； 
——安全风险管控； 
——隐患排查治理； 
——缺陷与改进。 
7.2 变更管理 
7.2.1 遇到下列情形之一时，粉尘涉爆企业应及时修改完善双重预防工作体系，促进双重预防机制有效运行： 
——新建、改建、扩建项目；
——法律法规、标准、政府规范性文件发生变化或更新；
——生产工艺、设备设施、除尘方式、粉尘成分等发生变化；； 
——企业组织及安全管理机制发生变化或人员发生重大调整； 
——企业发生伤亡事故或相关行业发生事故，有对事故、事件或其他信息的新认识； 
——外部环境发生重大变化；
——未遂事件、紧急情况或应急预案演练结果反馈的需求；
——新辨识出危险源或发现存在重大事故隐患；
——企业自身提出更高要求或认为应当变更的其他情况。 
7.2.2 粉尘涉爆企业应在文档管理中记录相关变更信息。
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（资料性附录）
木材加工危险源辨识单元划分
	生产工序
	危险源辨识单元

	木材加工产尘设备
	砂光机、雕刻机、刨床、粉碎机等

	粉尘气力输运管道
	分支管道开启/关闭，管道清灰、管道安装防爆装置等

	除尘器
	风机启动、设备点检作业及异常操作（布袋堵塞或破碎、锁气卸灰阀堵塞）等。

	粉尘物料机械输运系统
	绞龙启动前准备、开机操作、停机操作、日常点巡检、定期检查与试验及异常操作（堵料、突然停车、送电后不运行、控制系统和监视系统死 机）等。

	木粉仓
	料位监控异常、除尘排气故障、粉尘清理等

	检修
	料仓清理、机械输运装置更换、除尘器检修作业等。
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附   录   B
（资料性附录）
危险源辨识单元设备设施和作业活动清单表

B.1  （危险源辨识单元名称）设备设施清单 
编号：               编制人：              审核人：                审核日期              
	序号 
	名称 
	数量 
	规格型号 
	工艺技术参数及说明 
	场所部位 
	变更记录 
	备注 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 



表B.2 （危险源辨识单元名称）作业活动清单 
	序号 
	岗位 
	工作任务 
	工作内容（步骤） 
	场所部位 
	活动频率 
	备注 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


作业活动：            编制人：              审核人：                审核日期             
DB21/T 3276—2020 
   
	附 	 
 
DB21/T 3276—2020 
   
	附 	 
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（资料性附录）
安全风险辨识和管控清单表

C.1 安全风险辨识和管控清单 （样例）
此样例分为2部分，作业活动类（表C.1）和设备设施类（表C.2）。
表 C.1 作业活动类风险分析评估记录
部门：                        审核人：                             日期：
	序号
	粉尘爆炸危险场所/岗位
	危险源
（物质或能量）
	触发事件
	作业
活动
	风险
类别
	固有风险分级结果
（LEC）
	管控层级
	风险管控措施
	现状风
险分级
结果（LEC）
	责任部门及责任人
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	工程技术
	安全管理
	个体防护
	培训教育
	应急处置
	
	
	

	11
	木粉尘料仓
	清理过程产生的木粉尘云
	铁质工具发生火花；堆积粉尘自燃着火等
	粉尘人工装袋清理
	粉尘爆炸
	较大
	部门级
	1.无电气设备或使用符合20区防爆要求的电气设备；
2.温度探测或CO火灾报警装置；
3.消防水灭火系统；
4.料仓规范设置泄爆措施；
5.料仓入口设置静电导除装置；
6.配备非火花发生工具进行粉尘清理作业；
	1.料仓外醒目处贴有“当心爆炸”警示标示；
2.制定落实并保障上述工程措施持续有效的安全操作规程、设备维护保养等管理措施；
3.禁止采取火花发生工具进行粉尘清理作业；
4.企业对粉尘爆炸危险场所应制定包括清扫范围、清扫方式、清扫周期等内容的粉尘清理制度。
	正确穿戴防静电工作服。
	将上述技术及管理措施、个体防护、应急处置措施等内容纳入粉尘防爆知识安全教育专项培训。
	制定料仓粉尘清理作业时发生火灾爆炸事故的应急救援预案和现场处置方案，配备应急救援器材，伤势较轻时现场救治，严重时送医院救治；
一旦发生火灾爆炸立即启动应急响应，疏散全部粉尘作业人员。
	一般
	×××（×××）
	涉粉作业人数为2-3人，评估分析过程所涉粉尘爆炸特性数据源自《工贸行业重点可燃性粉尘目录（2015版）》

	…
	…
	…
	
	…
	…
	
	
	
	
	
	…
	…
	
	…


表 C.2 设备设施类风险分析评估记录
部门：                        审核人：                             日期：
	序号
	粉尘爆炸危险场所/岗位
	危险源
（物质或能量）
	触发事件
	风险
类别
	固有风险分级结果
（LEC）
	管控层级
	风险管控措施
	现状风
险分级
结果（LEC）
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	工程技术
	安全管理
	个体防护
	培训教育
	应急处置
	
	

	11
	布袋除尘器
	除尘过程产生的木粉尘云
	入风管道火花飞入；布袋静电放电等
	粉尘爆炸
	重大风险
	公司级
	1.设置规范有效的泄爆措施；
2.温度探测或CO火灾报警装置；
3.消防水灭火系统；
4.设置规范有效的隔爆措施；
5.采用防静电滤袋且除尘系统可靠接地；
6.设置有旋转卸灰阀且有故障监测报警；
7.若连接有砂光机等产生点火源的设备，安装火花探测及熄灭装置
8.脉冲喷吹压力监测报警以及滤袋两侧压差监测报警；
9.高于建筑物屋顶的除尘器或风管设有防雷措施并进行第三方检测。

	1.除尘器外醒目处贴有“当心爆炸”警示标示；
2.制定落实并保障上述工程措施持续有效的安全操作规程、设备维护保养等管理措施；
3.禁止采取火花发生工具进行粉尘清理作业；
4.企业对粉尘爆炸危险场所应制定包括清扫范围、清扫方式、清扫周期等内容的粉尘清理制度。

	正确穿戴防静电工作服。
	将上述技术及管理措施、个体防护、应急处置措施等内容纳入粉尘防爆知识安全教育专项培训。

	1.制定粉尘清理作业时发生火灾爆炸事故的应急救援预案和现场处置方案，配备应急救援器材，伤势较轻时现场救治，严重时送医院救治；
2.一旦发生火灾爆炸立即启动应急响应，疏散全部粉尘作业人员。

	一般
	涉粉作业人员为1-2人，评估分析过程所涉粉尘爆炸特性数据源自《工贸行业重点可燃性粉尘目录（2015版）》

	…
	…
	…
	
	…
	
	
	
	
	
	
	…
	…
	…
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（资料性附录）
风险矩阵法风险评估过程样例

D1.粉尘爆炸事故发生可能性的确定
粉尘爆炸事故发生的可能性与粉尘自身着火敏感性（可参考工贸行业重点可燃性粉尘目录（2015版））、爆炸危险区域级别及点燃源控制效果均相关。根据表D1、D2、D3确定表D4中事故发生的可能性级别。
表D1粉尘着火敏感性级别
	着火敏感性
	爆炸敏感度参数

	
	最低着火温度MIT/℃
	最小点火能MIE/mJ

	高
	MIT≤200
	MIE≤100

	低
	MIT>200
	MIE>100



表D2点燃源控制效果
	点燃源控制方式
	控制效果

	系统设计符合标准要求并定期维护，在正常操作中不会出现点燃源，但当系统故障或环境变化时可能偶发点燃源。
	好

	系统设计不符合标准要求，几乎不维护或维护不当，存在潜在点燃源。
	差



表D3 有效点燃源出现可能性
	粉尘着火敏感性
	点燃源控制效果
	有效点燃源出现可能性

	高
	好
	偶尔出现

	
	差
	正常出现

	低
	好
	偶尔出现

	
	差
	很难出现



表D4基于分区级别粉尘爆炸发生可能性级别
	分区级别
	有效点火源出现级别
	爆炸发生可能性

	20区
	正常出现
	V

	
	偶尔出现
	IV

	
	很难出现
	III

	21区
	正常出现
	III

	
	偶尔出现
	II

	
	很难出现
	I

	22区
	正常出现
	II

	
	偶尔出现
	I



D2.粉尘爆炸事故发生可能性的确定

粉尘爆炸后果严重度根据表D5确定。
表D5 粉尘爆炸事故后果严重度
	项目
	群死群伤
（3人及以上死亡或10人以上受伤）
	死亡
（死亡1-2人）
	重伤（重伤1-9人）
	轻伤

	后果严重度
	IV
	III
	II
	I



表D6 粉尘爆炸风险矩阵
	后
果
严
重
度
	IV
	
	
	
	
	


	
	III
	
	
	
	
	


	
	II
	
	
	
	
	


	
	I
	
	
	
	
	


	
	
	I
	II
	III
	IV
	V

	
	
	事故发生可能性



D3 固有风险评估样例
以可燃木粉尘干式布袋除尘器为例，假设经爆炸性测试木粉尘的最小点火能量为7mJ，粉尘云的最低着火温度为480℃，粉尘层的最低着火温度为310℃，粉尘云的最大爆炸压力为1.05Mpa。根据表D1按着火敏感性级别就高原则，该木粉尘的着火敏感性为“高”。固有风险因不考虑风险防护措施，故表D2中点火源的控制效果为“差”、表D3中有效点燃源出现可能性为“正常出现”。
除尘器内部为20区的粉尘爆炸危险场所，故表4中粉尘爆炸发生的可能性为“V”。因粉尘爆炸超压大于100Kpa可导致人死亡或结构损坏，可考虑到除尘器正常工作状态下周围出现人员聚集可能性很小，偶尔有人经过致死，粉尘爆炸的后果严重度可定为“III”。
根据上述粉尘爆炸发生的可能性“V”以及粉尘爆炸的后果严重度“III”，该除尘器粉尘爆炸的固有风险分级结果为“重大风险”，即标识为红色。
 D4 残余风险评估样例
   假设上述可燃木粉尘干式布袋除尘器，采用了如下有效的粉尘防爆措施:
(1) 采取了有效隔爆措施防止爆炸火焰回传车间，防止车间内多人重伤；
(2) 采取了有效泄爆措施，降低爆炸超压，避免除尘器周围人员致死或重伤；
(3) 除尘器醒目位置贴有“当心爆炸”等安全警示标志，降低无关人员出现的可能性；
(4) 采用了防静电滤袋且系统可靠接地，防止静电点火源；
(5) 设置有锁气卸灰阀且有故障监测报警，防止堵料等产生点燃源；
(6) 若连接有砂光机等产生点火源的设备，安装了火花探测及熄灭装置，防止入风管道外来火源；
(7) 除尘器设有喷吹压力监测报警以及滤袋两侧安装有压差监测报警，防止滤袋破损可燃粉尘云进入风机导致爆炸传入；
(8) 设有防雷措施并进行第三方检测，防止雷击起火引发爆炸等；
(9) 以上措施有相应的安全管理制度等保障落地实施且持续有效。
根据上述措施，一旦发生粉尘爆炸事故，事故后果的严重度通常为“轻伤”或“重伤”，即“I”或“II”， 有效点燃源出现可能性为“偶尔出现”，即爆炸发生的可能性为“IV”，
故该除尘器粉尘爆炸的残余风险分级结果为“一般风险”，即标识为黄色。
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附   录   E
（资料性附录）
作业条件危险性分析法风险评估过程样例

E1. 作业条件危险性分析表
作业条件危险性分析主要根据作业条件危险性分析表E1进行。
表E1 作业条件危险性分析表
[image: ]
E2 固有风险危险性分析举例
    以木粉尘料仓内采用人工装袋方式清理粉尘作业为例，因固有风险不考虑粉尘防爆措施，因清理粉尘作业过程可扬尘形成爆炸性粉尘云，有可能发生粉尘爆炸事故，考虑到清理粉尘作业具有周期性，故事故发生的可能性L分值为“3”,即“可能，但不经常”。
人工清理料仓具有明显的周期性，一般每周清理一次，故暴露于危险环境的频繁程度E分值为“3”,即“每周一次，或偶然暴露”。
料仓内一旦发生爆炸事故，后果非常严重，可导致粉尘清理人员死亡，故C后果分值为“15”，即“非常严重，一人死亡”。
综上，危险等级分值为D=3×3×15=135，即“显著危险，需要整改”，故固有风险等级为“较大”。
E3 残余风险危险性分析举例
   若上述木粉尘料仓内采取了如下可靠有效的防护措施：
（1） 不采用铁质等火花发生工具进行清扫作业，防止机械火花点火源；
（2） 料仓内没有电气设备或电气设备防护等级符合防爆要求；
（3） 作业人员采取了静电消除措施，并正确穿戴防静电工作服，防止静电火花点火源；
（4） 粉尘料仓采用了温度探测或CO报警探测，有火情出现可及时预警；
（5） 粉尘料仓配有消防水灭火系统，探测火情后人员及时疏散逃离并可远程灭火；
（6） 料仓采取了爆炸泄压措施，一旦发生爆炸降低超压等，降低爆炸事故后果；
（7） 料仓外醒目处贴有“当心爆炸”警示标示，防止无关人员入内，导致事故后果扩大；
（8） 上述措施有安全管理等制度保障持续有效。
上述防爆措施的实施，可以使料仓粉尘作业时发生事故的可能性小，故L=1；人工清理料仓周期性不变，暴露于危险环境的频繁程度E分值仍为“3”；采取了防火防爆措施，事故后果降低，最多为重伤，即C为7。采取上述措施后，危险等级D为1×3×15=45，即“一般危险，需要注意”，故残余风险等级为“一般”。
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附   录   F
（资料性附录）
粉尘清理及处置记录表
表F  粉尘清理及处置记录表
	序号
	清理位置
	清理内容具体描述
	清理方式或工具
	清理时间
	清理周期
	清理责任人员签字
	确认人员签字
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附   录   G
（资料性附录）
粉尘爆炸危险场所检修维修作业审批表
表G  粉尘爆炸危险场所检修作业审批表
	编号
	
	粉尘爆炸危险场所名称
	

	作业单位
	

	作业内容
	
	作业时间
	

	可能存在的危险有害因素
	

	作业负责人
	
	监护者
	

	作业者
	
	其他作业人员
	

	主要安全防护措施
	



	作业负责人
意见
	作业负责人确认以上安全防护措施是否符合要求：是□    否□
作业负责人（签字）：

    年    月    日

	审批责任人
意见
	审批责任人是否批准作业：批准□    不批准□
审批责任人（签字）：
审批责任人所在部门：        
审批责任人职务：
    年    月    日
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（资料性附录）
除尘设备及粉尘防爆安全设备设施检查清单
表H  除尘设备及粉尘防爆安全设备设施检查清单
	序号
	设备设施名称
	主要检查维护内容
	检查结果
（正常打√，不正常则描述问题情况及应急处置方案）
	检查人
	检查时间
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附   录   I
（资料性附录）
常见粉尘爆炸事故的点燃源类触发事件分析样例
I2.1热表面
1) 热表面点燃的风险与下列因素有关
——粉尘种类和粉尘浓度或堆积状态
——热表面温度
——热表面的面积
——热表面的形状（凹面点燃能力大于凸面）
2) 典型热表面
——散热器
——干燥柜
——加热电阻丝或其它加热设备（例如蒸气管线）
——机械热表面（如轴承）
I2.2火焰和热气体
典型为工业动火（焊接、切割、加热等）、热风干燥等
I2.3机械火花与热表面
——机械火花主要由摩擦、冲击、研磨等产生
——火花的点燃能力较弱，热表面的点燃能力较强，单个火花的能量通常小于1mJ，例如，直径为200μm的铁颗粒，从1000℃降到室温，释放能量0.33mJ
——对某些金属粉尘（如镁、铝、锆、钛）有非常强的点燃能力在粉尘层中可能会形成阴燃（焖烧）
——锈铁和轻金属撞击可能产生铝热反应
——钛和锆在任何硬质物体冲击下可产生火花
——易于产生机械碰撞与摩擦的设备示例：
a) 粉碎设备（各种破碎机、磨粉机，尤其当石子、铁等外来物质进入时）
b) 打磨、抛光设备
c) 斗式提升机（跑偏、打滑、断带、轴故障）
d) 皮带机（跑偏、打滑、断带、轴故障）
e) 刮板机（轴故障，刮板摩擦，堵料）
f) 螺旋输送机（堵料）
g) 混合设备
h) 旋转下料阀（堵料）
i) 风机（叶轮与壳体或外物摩擦或碰撞）
j) 作业与维修工具
I2.4电气火花
常见的电气火花产生原因：
a) 过载
b) 短路
——电缆老化或因环境原因被破坏
——不规范的接线
c) 接线松动
d) 非防爆电气设备启停或运行过程产生的火花
e) 杂散电流
I2.5静电放电
——电晕放电（能量低于0.3mJ，通常不能点燃粉尘云。）
——刷形放电（这种放电往往发生在导体与带电绝缘体之间。放电通道在导体一端集中在某一点上，而在绝缘体一端有较多分叉，分布在一定空间范围内。能量低于4mJ，不能点燃大多数可燃粉尘与空气的混合物。但是点燃能量很低的少量粉尘可被点燃。）
——传播型刷形放电
传播刷形放电在绝缘材料与金属材料紧密贴合的情况下，绝缘体两面带大量不同极性的电荷，放电通道沿绝缘材料的表面进行。在气流输送管道和大型容器中，如果金属容器内衬绝缘层时，可能发生传播型刷形放电。传播型刷形放电释放的能量很大，有时可达数焦耳，点燃能力强。
——火花放电
在带电导体和接地导体之间发生对粉尘云有较高的点燃危险
——料堆放电
——人体静电
——雷状放电
I2.6粉尘自燃
1) 塑料粉尘在干燥过程中可能发生分解，导致粉尘自燃温度降低
2) 在煤粉制备、硫磺生产过程，自燃较为常见。
3) 轻金属和水缓慢反应。
4) 有时由机械摩擦发热引发。
发生条件：粉尘具有一定的水分，且局部通风散热条件不良。
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附   录   J
（资料性附录）
风险告知牌及警示标志
表J.1安全风险告知牌
J.1 图J.1给出了粉尘爆炸安全风险告知牌示例。
[image: ]
图J.1  粉尘爆炸安全风险告知牌示例

J2 警示标示


J.2 图F.1给出了当心爆炸标牌。
[image: https://ss0.bdstatic.com/94oJfD_bAAcT8t7mm9GUKT-xh_/timg?image&quality=100&size=b4000_4000&sec=1591582463&di=cb7db90b30646fef6a7a001cd458f21e&src=http://image-c.ehsy.com/uploadfile/opc/img/2019/02/13/20190213150734474.jpg]
图J.2  当心爆炸标牌
J.3 图J.3给出了泄爆危险请勿靠近标牌。
[image: ]
图J.3  泄爆危险请勿靠近标牌
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（资料性附录）
隐患排查类型及其适用范围

表K 隐患排查类型及其适用范围 
	序号 
	排查类型 
	适用范围及要求 

	1 
	日常排查 
	基层单位班组、岗位员工的交接班检查和班中巡回检查，以及基层单位（厂）管理人员和各专业技术人员的日常性检查。 

	2 
	专业性排查 
	工艺、设备、电气、仪表、储运、消防和公用工程等专业对生产各系统进行的检查。 

	3 
	综合性排查 
	以安全生产责任制、各项专业管理制度、安全生产管理制度和粉尘涉爆企业生产安全管理各要素落实情况为重点开展的全面检查。 

	4 
	季节性排查 
	春季以防雷、防静电、防解冻泄漏、防解冻坍塌为重点；夏季以防雷暴、防设备容器超温超压、防台风、防洪、防暑降温为重点；秋季以防雷暴、防火、防静电、防凝保温为重点；冬季以防火、防爆、防雪、防冻防凝、防滑、防静电为重点。 

	5 
	重点时段排查及节假日前排查 
	在重大活动、重点时段和节假日前，对装置生产是否存在异常状况和事故隐患、备用设备状态、备品备件、生产及应急物资储备、保运力量安排、安全保卫、应急、消防等方面进行的检查，特别是要对节假日期间领导干部带班值班、机电仪保运及紧急抢修力量安排、备件及各类物资储备和应急工作进行重点检查。 

	6 
	事故类比排查 
	

	7 
	复产复工前排查 
	节假日、设备大检修、生产原因等停产较长时间，在重新恢复生产前，对生产工艺、设备设施及培训等进行综合性隐患排查。 

	8 
	外聘专家排查 
	聘请外部专家对企业进行的粉尘爆炸隐患进行专项排查。 
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附   录   L
（资料性附录）
隐患排查项目清单样例
隐患排查项目清单包括基础管理类和生产现场类。
表L.1基础管理类隐患排查项目清单
	序号
	排查项目
	排查内容
	排查标准依据
	排查结果
	组织级别
	排查周期
	排查人员

	1
	安全管理制度
和安全操作规
程
	企业应制定粉尘防爆安全管理制度和岗位
操作规程
	《粉尘防爆安全规
程》GB15577-2018
第4.2条
	制定粉尘防爆安全管理制度和岗位操作规程，符合要求
	公司级
	每季度1次
	×××

	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…




表L.2生产现场类隐患排查项目清单
	序号
	排查项目
	排查内容
	排查标准
	排查周期
	排查结果
	组织级别
	排查责任人员

	1
	除尘器
	泄爆装置
	AQ4228(6.2.5.5)
	每季度1次
	合格/或记录具体情况
	公司级
	×××

	2
	
	锁气卸灰及驱动电机故障监测报警装置
	[bookmark: _Toc84840972]《工贸行业重大生产安全事故隐患判定标准（2017版）》，第6项
	每季度1次
	合格/或记录具体情况
	公司级
	×××

	3
	
	滤袋压差监测及报警装置
	AQ4228(5.1.4)
	每季度1次
	合格/或记录具体情况
	公司级
	×××

	4
	
	滤袋脉冲清灰压力监测报警装置
	AQ4228(5.1.5)
	每季度1次
	合格/或记录具体情况
	公司级
	×××

	5
	
	…
	…
	…
	…
	…
	…

	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
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（资料性附录）
隐患整改通知单
 

	（单位名称） 
隐患整改通知单 
	（部门名称） 
隐患整改通知单 

	隐-﹝20XX﹞第  号 
	隐-﹝20XX﹞第  号 

	             ： 
	             ： 

	            年       月      日，在XX组织的安全检查/隐患排查中，发现部门存在以下安全隐患： 
                                                                                 你单位应于            年       月      日前整改完毕，整改期间应加强安全防范和监控措施，完善应急处置措施，并及时将整改结果及时报告。
（通知单下发单位）负责人： 
 
被检查科室负责人签名： 
 
抄送：（据隐患级别抄送相关领导和隐患整改相关部门） 
 
            年       月      日
	            年       月      日，在XX组织的安全检查/隐患排查中，发现部门存在以下安全隐患： 
                                                                                 你单位应于            年       月      日前整改完毕，整改期间应加强安全防范和监控措施，完善应急处置措施，并及时将整改结果及时报告。
（通知单下发单位）负责人： 
 
被检查科室负责人签名： 
 
抄送：（据隐患级别抄送相关领导和隐患整改相关部门） 
 
            年       月      日


图M  隐患整改通知单
GG 
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（资料性附录）
隐患整改复查验收样例 
表N 隐患整改复查验收单样例 
	隐患编号 
	 
	隐患位置 
	 
	限期整改时限 
	 

	责任部门 
	 
	隐患级别/类型 
	 
	实际完成时间 
	

	相关部门
	 

	隐患描述 
	
	整改方案措施 
	

	验收意见： 

	责任部门
	验收组织部门

	负责人（签字）： 
	 
 
年  月  日 
	 负责人（签字）： 
 
	年  月  日 

	验收人员（签名）
	姓名
	部门

	
	
	

	
	
	

	
	
	


编号：验-﹝20XX﹞第  号
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附   录   O
（资料性附录）
事故隐患排查治理台账样例

表O 事故隐患排查治理台账
	序号
	单位（部位）
	排查项目/内容
	具体要求
	隐患或问题描述
	整改措施及时限
	责任部门及责任人
	整改完成情况（是否整改到位、完成时间）

	1
	木材加工车间
	除尘系统
	干式除尘系统应选用泄爆、隔爆、惰化、抑爆等一种或多种防爆装置。
	干式除尘系统未采用任一种防爆装置。
	干式除尘系统加装泄爆、
隔爆装置。
	×××
	×××

	2
	饲料车间投料工位
	防火防爆
	在工艺流程的进料处，应设置能除去混入料中杂物的磁铁、气动分离器或筛子等防止杂物进入的设备或设施。
	粉碎机入口处未规范设置去除杂物的装置。
	粉碎机入口处安装磁铁。
	×××
	×××

	3
	粉料地下输运工位
	安全管理
	所有可能沉积粉尘的区域及设备设施的所有部位应进行及时全面规范清扫。
	粉尘清理制度不健全，缺少清理周期、清理位置，作业现场积尘严重。
	完善粉尘清理制度，明确
清理周期、清理位置，及时清理粉尘并做好记录。
	×××
	×××

	4
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	…
	…
	…
	…
	…
	…

	…
	
	…
	…
	…
	…
	…
	…
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